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OPIS
Na naprawe koloru Mazda 51K Rhodium White sktadaja sie rézne warstwy, ktére tworzg specjalny efekt kolorystyczny:

- Kolor bazowy solidowy
- Kolor bazowy z efektem
- Lakier bezbarwny

SPRAWDZENIE KOLORU ZA POMOCA NATRYSKOW PROBNYCH

Wrtasciwe dopasowanie koloru nalezy okresli¢ wykonujac szereg natryskéw prébnych. Kolor zalezy od uzyskania petnego
krycia koloru bazowego solidowego oraz liczby natozonych nastepnie warstw koloru bazowego z efektem.
Natryski nalezy wykona¢ wedtug schematu:

Kolor bazowy 2 warstwy koloru 3 warstwy koloru 4 warstwy koloru 5 warstw koloru
solidowy — natozy¢ bazowego z efektem bazowego z efektem bazowego z efektem bazowego z efektem
do petnego krycia! (warstwy prészone) (warstwy prészone) (warstwy prészone) (warstwy prészone)

* Wszystkie warstwy koloru bazowego z efektem nalezy nakfadaé jak warstwe prészong w standardowej aplikacji metalicznego
koloru 2-warstwowego

Ponumerowac test karty zaznaczajac liczbe warstw naktadanego p6zniej koloru bazowego z efektem

Rozmiesci¢ réwno test karty w wymaganej liczbie, zazwyczaj od 3 do 5

Natozy¢ biaty podktad

Natozy¢ kolor bazowy solidowy na wszystkie test karty, az do osiggniecia petnego krycia zgodnie z TDS lakieru

bazowego

5. Zamaskowac wszystkie test karty (kazda karte osobno) z wyjatkiem jednej; karty powinny by¢ oklejone w taki
sposob, aby po kazdej warstwie koloru bazowego z efektem mozna byto usunaé tasme z jednej karty

6. Nastepnie natozy¢ jedna pojedyncza warstwe koloru bazowego z efektem* na nieoklejona test karte

7. Pozostawi¢ odpowiedni czas na odparowanie koloru bazowego z efektem i usunaé taSme maskujaca z kolejnej
test karty przed dalsza aplikacja

8. Nastepnie natozy¢ jedna pojedyncza warstwe koloru bazowego z efektem na wszystkie test karty

9. Powtarza¢ etapy 6. i 7; w rezultacie otrzymamy komplet natryskéw probnych z warstwami koloru bazowego z

efektemod 2do 5

Pozostawi¢ 10-15 minut na odparowanie w 25°C przed aplikacja lakieru bezbarwnego

Przed aplikacja lakieru bezbarwnego zamaskowac czes¢ kazdej test karty, aby na natrysku widac byto tez kolor

lakieru bazowego (bez lakieru bezbarwnego), co postuzy do oceny dopasowania koloru w czasie naprawy

Natozy¢ dwie pojedyncze warstwy lakieru bezbarwnego

A\ A
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0 Wykonane w ten sposob natryski pomoga w okresleniu wtasciwego dopasowania koloru
O Zaleca sie ponumerowanie natryskdw z zaznaczeniem liczby warstw koloru bazowego z efektem
0 Kazdy lakiernik powinien mie¢ swoj komplet natryskow prébnych uwzgledniajacy indywidualny styl lakierowania
o0 Natryski probne nalezy przygotowac stosujac taka sama technike aplikacji jak przy naprawie samochodu;

np. umiescic¢ wszystkie test karty na wiekszym ptaskim panelu i naktadac kolejne warstwy na caty panel
Aplikacja moze sie rozni¢ w zaleznosci od temperatury, wilgotnosci czy techniki lakiernika, dlatego moze mie¢
wptyw na liczbe natozonych warstw koloru bazowego z efektem

o

NIE LAKIEROWAC KAZDE] TEST KARTY OSOBNO!

ODPOWIEDNIE PODLOZA

Wszystkie istniejace wykorczenia OEM
Wszystkie obecnie dostepne produkty przygotowawcze Lesonal, z wyjatkiem jednokomponentowych podktadow
gruntujacych

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia pokryta podktadem (ze szlifowaniem)

. i Koncowy etap szlifowania P600
g (4 e Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji:
;e P400-P500
e Podczas szlifowania przestrzegac réznicy w gradacji papieru maksymalnie co 100

e Doktadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej TDS
L8.06.02

Powierzchnia pokryta lakierem bazowym (pod cieniowanie)

Koncowy etap szlifowania P1000
o Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradaciji:
P600- P800
e Podczas szlifowania przestrzegac roznicy w gradacji papieru maksymalnie co 200
o Dokfadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej
TDS L8.06.02

Mycie powierzchni
Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac odpowiedniego zmywacza
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KOLOR BAZOWY SOLIDOWY

L]

100 czesci objetosciowo MAZ51K kolor bazowy solidowy
5-10 czesci objetosciowo Activator WB

X

Dysza: Cisnienie robocze:
1.3-1.4mm 1.7 bar na wlocie
HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy

%

Natozy¢ kolor bazowy solidowy, az do osiagniecia petnego krycia.
Pozostawi¢ do catkowitego odparowania miedzy kolejnymi warstwami.

Uwaga: zapewni¢ gtadkie przejscie od koloru bazowego solidowego do koloru OEM

I

-

o

g O

. .
. "

. . .

Kolor bazowy solidowy odparowac¢ do catkowitego wyschniecia przed aplikacja koloru
bazowego z efektem

WARSTWA POPRZEDZAJACA | WARSTWA POSREDNIA
(OBOWIAZKOWE TYLKO PRZY NAPRAWIE MIEJSCOWEJ LUB CIENIOWANIU)

WARSTWA POPRZEDZAJACA MIESZANIE

100 Basecoat WB GT 02 lub mieszanina Basecoat WB GT 02:04 (60:40)
10-20 Activator WB

Uwaga: gfadka powierzchnia jest niezbedna do wfasciwego ufozenia drobnych czgsteczek metaliku
w nakfadanym pdzniej kolorze bazowym z efektem

Warstwa posrednia (proporcja mieszania):
10 czesci objetosciowo MAZ51K kolor bazowy solidowy RTS
90 czesci objetosciowo mieszaniny warstwy poprzedzajacej RTS

Dysza: Cisnienie robocze:
1.3-1.4mm 1.7 bar na wlocie*

*HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy
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Natozy¢ warstwe poprzedzajaca, aby stworzy¢ gtadka powierzchnie pod warstwe posrednia.

= e) Zrobi¢ gtadkie i pozbawione chmurek przejscie od koloru bazowego solidowego do koloru OEM za
pomoca warstwy posredniej.

Uwaga: Warstwa poprzedzajgca moze byé rowniez natozona na warstwe posrednig.
Istotne jest otrzymanie gfadkiej powierzchni pod warstwe koloru bazowego z efektem.

21 21 ) Odparowac¢ do catkowitego wyschniecia przed aplikacja koloru bazowego z efektem

KOLOR BAZOWY Z EFEKTEM

100 czesci objetosciowo MAZ51K kolor bazowy z efektem
p |:| 100 czesci objetosciowo Activator WB
*Przefiltrowac przez sitko o rozmiarze maksimum 80-90 mikronéw

(jesli niedostepne, uzy¢ 2 sitek o rozmiarze 125 mikronow)

Dysza: Cisnienie robocze:

}] 1.3 mm pistolet RP/LVLP 2.0 bar nawlocie
Przy aplikacji koloru bazowego z efektem Wszystkie warstwy koloru bazowego z efektem
pokretto regulacji ilosci materiafu skreci¢ do nalezy nakfadac jak warstwe proszong
zera, a nastepnie odkreci¢ maksymalnie do w standardowej aplikacji metalicznego koloru
»jednego obrotu”, aby uzyskac optymalng 2-warstwowego

atomizacje materiafu

Naktadac kolejne warstwy koloru bazowego z efektem, az do uzyskania wymaganego koloru.
Ca e) Odparowac miedzy kolejnymi warstwami do uzyskania petnego matu (dostosowac¢ ustawienia
pistoletu do zalecanych)

- Sprawdzi¢ dopasowanie koloru za pomoca wykonanych wczesniej natryskdw probnych (czes$é
bez lakieru bezbarwnego)

- Wszystkie warstwy koloru bazowego z efektem nalezy naktada¢ jak warstwe prészona
w standardowej aplikacji metalicznego koloru 2-warstwowego

Wszystkie naktadane warstwy odparowac do catkowitego wyschniecia
1 1 Pozostawi¢ dodatkowo 10-15 minut na odparowanie przed aplikacja lakieru bezbarwnego
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PROCES NAPRAWY

Podktad

wypetniajacy

1) Kolor bazowy
solidowy ------------- >

2) €------Warstwa poprzedzajaca* MM02 / MM04---------------- >

3) €---Warstwa posrednia*------>

4) 1. warstwa koloru bazowego
z efektem >
2. warstwa koloru bazowego
z efektem >
3. warstwa koloru bazowego
z efektem >
4./ 5. warstwa koloru bazowego :
z efektem >

1. Warstwa lakieru bezbarwnego >

2. Warstwa lakieru bezbarwnego >

1) Natozy¢ kolor bazowy solidowy tworzac gtadkie przejscie w kolor OEM
2) Natozy¢ warstwe poprzedzajaca, aby stworzyé gtadka powierzchnie pod warstwe posredniag

3) Dla uzyskania tagodnego przejscia koloru: natozy¢ warstwe posrednig poza krawedz koloru bazowego
solidowego (* nie zostawiac zbyt suchej warstwy poprzedzajacej, naktada¢ warstwe posrednig
w warstwe poprzedzajaca, aby zapewni¢ dobrg rozlewnos¢

Uwaga: Kolejnosé etapow 2) i 3) mozna zamienié — warstwa poprzedzajgca moze byé rowniez
natozona na warstwe posrednig, istotne jest otrzymanie gfadkiej powierzchni pod warstwe koloru
bazowego z efektem

4) Pierwsza warstwe koloru bazowego z efektem natozy¢ poza warstwe posrednig
Kolejne warstwy naktada¢ w obrebie poprzedniej warstwy koloru bazowego z efektem

- Wszystkie warstwy koloru bazowego z efektem nalezy naktada¢ jak warstwe proszong w standardowej
aplikacji metalicznego koloru 2-warstwowego

- Odparowa¢ miedzy warstwami

- Uzywac¢ odpowiedniej sciereczki pytochtonnej, aby usunaé odkurz lakierniczy przed aplikacja lakieru
bezbarwnego
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LAKIER BEZBARWNY

Aplikacja zgodnie z TDS lakieru bezbarwnego

Stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem

ISTOTNE INFORMACJE

- Wymieszac i natozy¢ warstwe koloru bazowego solidowego, tak jak standardowe bazowe kolory solidowe
Basecoat WB GT

- Zapewnic¢ gtadkie i stopniowe przejscie koloru bazowego solidowego w oryginalny kolor OEM
- Dostosowac dysze pistoletu zgodnie z zaleceniami, innymi niz przy standardowych kolorach Basecoat WB GT

- Nie naktada¢ (zbyt) mokrej warstwy koloru bazowego z efektem, naktadac cienkie (proszone) warstwy
i pozostawi¢ do odparowania miedzy warstwami i przed aplikacja lakieru bezbarwnego, stosowac zalecane
ustawienia pistoletu

- Technika aplikacji kazdego lakiernika moze by¢ inna, dlatego zalecamy, aby natryski prébne i lakierowanie
pojazdu wykonywata ta sama osoba

- Naktadac¢ kolor w tadnych i réwnych przejsciach zwigkszajac odlegtos¢, aby uniknaé¢ zbyt mokych warstw
- Uzywac sciereczki pytochtonnej przed aplikacja lakieru bezbarwnego
- Uzywac zalecanego lakieru bezbarwnego

- Nie naktadac¢ zbyt mokrej pierwszej warstwy lakieru bezbarwnego
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AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJIONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, sa zas oparte na obecnym stanie naszej
wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujaca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego
uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich
przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowiazujacych przepiséw i postanowien. Nalezy
zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane s zebrane
i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu,
ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informaciji, jak i stosowanie produktu nie jest
kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci
zastan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi
umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo doktadnie. Informacje zawarte w Karcie
Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca
produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.pl
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