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OPIS

Przedstawiony system naprawy 3-etapowych koloréw specjalnych dotyczy nastepujacych koloréw, ktérych receptury
zawieraja nowy toner MM3060:

FA12:RR

FA12:R3

MAZ46V

LEX3T5

HON9880

HON9881

HON9885

GMA15:G1E

GMAL17:GPJ

Na ten system sktadajg sie trzy oddzielnie natozone warstwy, ktére tworza specjalny efekt kolorystyczny:
- Basecoat WB GT kolor bazowy — warstwa 1
- Basecoat WB GT kolor bazowy z tonerem MM3060 — warstwa 2

- Lakier bezbarwny

UWAGA: Podany system nie dotyczy kolorow, ktorych receptury zawieraja MMO02.

SPRAWDZENIE KOLORU ZA POMOCA NATRYSKOW PROBNYCH

Kolor bazowy Aplikacja przebiega w taki sam sposob, jak przy standardowym kolorze Basecoat WB GT.
warstwa 1 Natozy¢ kolor bazowy, az do osiggniecia petnego krycia i nastepnie warstwe proszona. Wszystkie

warstwy nalezy catkowicie wysuszy¢ przed aplikacja kolejnej warstwy.

Kolor bazowy Wrtasciwe dopasowanie koloru nalezy okresli¢ wykonujac szereg natryskow prébnych.
warstwa 2 Kolor zalezy od liczby natozonych warstw koloru bazowego warstwy 2.
(z tonerem

MM3060) Natryski nalezy wykona¢ wedtug ponizszego schematu:

Uwaga:

- Schemat podaje liczbe warstw koloru bazowego (warstwa 2 z tonerem MM3060) dla danego
koloru — zawsze nalezy wykona¢ prébki z minimum 1 warstwa mniej i z minimum 1 warstwa
wiecej niz podano.

- Na liczbe natozonych warstw moga mie¢ wptyw warunki aplikacji (temperatura i wilgotnosc),
a takze czynnik ludzki, jak indywidualne réznice w technice aplikacji.
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, toﬁ‘:gﬂ?ﬁ?\ﬂ%m Gzrz;egzz)(;e 1 warstwa | 2warstwy | 3warstwy | 4 warstwy | 5 warstw
FA12:RR v
FA12:R3 G v
MAZ46V v
LEX3T5 W/G v
HON9880 G/B v
HON9881 v
HON9885 v
GMAI15:G1E G v
GMAL7:GPJ G v

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

Powierzchnia
podktadowana
ze szlifowaniem)

Koncowy etap szlifowania P500

(0]

Wstepne szlifowanie moze byc wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji
P360-P400

Podczas szlifowania przestrzegac roznicy w gradacji papieru maksymalnie co 100 lub mniej
Dokfadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej

TDS L8.06.02

Powierzchnia
z lakierem bazowym
od cieniowanie)

Koncowy etap szlifowania P1000
0 Wstepne szlifowanie moze by¢ wykonane przy pomocy papieru o grubszej gradacji

P600-P800

Podczas szlifowania przestrzegac roznicy w gradacji papieru maksymalnie co 200 lub mniej
Dokfadniejsze informacje o przygotowaniu powierzchni w Dokumentacji Technicznej

TDS L8.06.02

NIE nakfadac warstwy poprzedzajgcej Basecoat WB GT MM02/MMO04, poniewaz zmieni
gfebie oryginalnego koloru OEM

Jako warstwe poprzedzajgcqg mozna uzyé czystego koloru bazowego z tonerem MM3060
(warstwa 2); musi by¢ catkowicie wysuszona przed aplikacjg koloru bazowego (warstwa 1).
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Mycie powierzchni  Usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajac odpowiedniego srodka
odttuszczajacego.

KOLOR BAZOWY — WARSTWA 1

Gotowy do uzycia
Dysza: Cisnienie robocze:
}l 1.3-1.5mm 1.8 bara na wlocie

HVLP maks. 0.6 — 0.7 bar na gtowicy

Natozy¢ kolor bazowy (warstwa 1), az do osiggniecia petnego krycia. Pozostawi¢ do

) odparowania miedzy kolejnymi warstwami, nastepnie natozy¢ warstwe proszona.
Odparowac¢ do catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami zwiekszajac przeptyw
21 21 ) powietrza. Warstwe proszong odparowac do catkowitego wyschniecia przed aplikacja koloru
bazowego (warstwa 2 z tonerem MM3060).
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KOLOR BAZOWY — WARSTWA 2 (Z TONEREM MM3060)

Q Wazne! Wymieszany kolor nalezy zuzy¢ w tym samym dniu

100 czesci objetosciowo koloru bazowego — warstwa 2 (z tonerem MM3060)

I:I 0-30 czesci objetosciowo Activator WB
Dysza: Cisnienie robocze:
1 1.3-1.5mm 1.8 bara na wlocie
) HVLP maks. 0.6 — 0.7 bar na gtowicy
Natozy¢ odpowiednig liczbe warstw koloru bazowego (warstwa 2 z tonerem MM3060) —
— =) wg podanego schematu (str. 2), az do uzyskania wymaganego koloru. Odparowac¢ do
catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami.

Odparowac do catkowitego wyschniecia miedzy kolejnymi warstwami i przed aplikacjg lakieru
21 21 ) bezbarwnego zwiekszajac przeptyw powietrza.

LAKIER BEZBARWNY

Aplikacja zgodnie z TDS lakieru bezbarwnego

— -
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Stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem.

UWAGI
O Nalezy sie upewni¢, ze kazda warstwa doktadnie wyschta przed natozeniem kolejnej.
) O Proces aplikacji kolorow specjalnych MM jest taki sam, jak opisano w Dokumentacji
— Technicznej Basecoat WB GT system 3-etapowy (L8.01.03)

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakow 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, s za oparte na obecnym stanie
naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujaca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego
uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich
przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowiazujacych przepisdw i postanowien. Nalezy
zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane s zebrane
i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu,
ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informaciji, jak i stosowanie produktu nie jest
kontrolowane przez producenta chyba, ze istniejg pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty ispecyfikacje techniczne sa
dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ ja bardzo doktadnie.
Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciagtej polityki
rozwoju. Osoba stosujaca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktow w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V.. PO Box 3 2170 BA Sassenheim. The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.pl
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