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OPIS

Kolor 46G Machine Grey jest jednym z najnowoczesniejszych koloréw Mazdy opracowanym zgodnie z filozofig
projektowg KODO. Niezwykty efekt zostat osiggniety dzieki zastosowaniu technologii lakierowania Takuminuri.
Naprawa tego koloru opiera sie na standardowej aplikacji 2-warstwowej zgodnie z TDS oraz aplikacji
dodatkowo 2-3 rozcieiczonych warstw lakieru bazowego. Taka technologia pozwala uzyskaé¢ specyficzny
drobny efekt i wykonczenie tego wyjgtkowego koloru, ktéry wedtug opisu Mazdy jest:

“Ten kolor daje wrazenie jakby bryta pojazdu zostata wyrzezbiona z jednego elementu stali.”

SPRAWDZENIE KOLORU ZA POMOCA NATRYSKOW PROBNYCH

W zalezno$ci od miejsca produkcji i modelu moze wystepowacd réznica w kolorze miedzy poszczegdlnymi samochodami.
Z tego powodu zalecamy wykonanie kompletu 4 natryskow prébnych koloru natozonego na czarny podktad
wypetniajgcy przeszlifowany papierem o gradacji minimum P1000.

Przygotowanie natryskow probnych:
Umiescic¢ 4 panele natryskowe obok siebie, pozostawi¢ do catkowitego odparownia miedzy kolejnymi warstwami:

1. Natozy¢ kolor Basecoat WB GT MAZ46G zgodnie z dokumentacjg TDS (uwzgledniajgc warstwe prészong) na
wszystkie panele.
Usung¢ jeden panel i oznaczyé go numerem 1.

2. Dodac¢ 200% Activator WB do koloru Basecoat WB GT MAZ46G gotowego do uzycia i aplikowac w nastepujacy
sposob.
Na pozostate 3 panele natozy¢ rozciericzong mieszanine jak standardowg warstwe prészong zwiekszajac odlegtos¢
podczas aplikacji.
Usungac jeden panel i oznaczy¢ go numerem 2.

3. Na pozostate 2 panele natozy¢ rozciericzong mieszanine jak standardowa warstwe prészong zwiekszajac odlegtos¢
podczas aplikacji.
Usung¢ jeden panel i oznaczy¢ go numerem 3.

4. Na pozostaty panel natozy¢ rozciericzong mieszanine jak standardowg warstwe proszong zwiekszajgc odlegtosé
podczas aplikacji.
Usungé ten panel i oznaczy¢ go numerem 4.

Uwaga: w czasie naprawy stosowac takg samg technike lakierowania!

Po natozeniu ostatniej warstwy pozostawié natryski do catkowitego odparowania i/lub suszyé przez 10 minut w 60°C
i schtodzi¢ przed aplikacjg lakieru bezbarwnego.
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PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI

i i Powierzchnia pokryta podktadem wypetniajagcym
g Konicowy etap szlifowania papierem P1000

o  Wstepne szlifowanie mozna wykonac papierem o grubszej gradacji (P500 — P800)
o Usung¢ nieréwnosci (skorka pomarariczy) podktadu

e d Przygotowanie powierzchni pod cieniowanie (zalecamy warstwe poprzedzajca - 60 czesci
g & WB GT 02 : 40 czeéci WB GT 04) lub toner WB GT 02
Konicowy etap szlifowania papierem P1500

o Wstepne szlifowanie mozna wykonaé papierem o grubszej gradacji (P1000-P1200)
o Usungc¢ nierownosci (skorka pomararczy) oryginalnego lakieru bezbarwnego

Mycie powierzchni
Usungé wszelkie zanieczyszczenia powierzchni uzywajgc odpowiedniego srodka
odttuszczajgcego.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI PRZED APLIKACJA LAKIERU BAZOWEGO

Ze wzgledu na drobny efekt metaliczny tego koloru, przygotowanie powierzchni jest niezwykle waznym etapem.

Aby unikng¢ widocznej réznicy w utozeniu drobnych czgsteczek metalicznych, bezwzglednie nalezy przeszlifowaé

cieniowang powierzchnie papierem o drobnej gradacji P1500 lub P2000.

Aplikacja na przeszlifowany podktad wypetniajacy (ciemnoszary/czarny):
Usunac nieréwnosci powierzchni szlifujgc podktad papierem o gradacji minimum P500, a nastepnie P1000, odttusci¢
i naktadaé kolor 46G.

Przygotowanie powierzchni pod cieniowanie na oryginalnym lakierze bezbarwnym:
Usungé nieréwnosci powierzchni szlifujgc oryginalny lakier bezbarwny papierem o gradacji minimum P1500.
Natozyé pojedynczg rozlang warstwe Basecoat WB GT 02 lub mieszaniny WB GT 02/04 jako warstwe poprzedzajaca

i pozostawic do catkowitego odparowania.
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BASECOAT WB GT WARSTWA POPRZEDZAJACA: MIESZANIE | APLIKACIA

100 Basecoat WB GT 02
lub
Basecoat WB GT 02 / Basecoat WB GT 04 (60% / 40%)
10 Activator WB (wagowo)

Natozy¢ pojedynczg rozlang warstwe Basecoat WB GT 02 lub mieszaniny WB GT 02/04 na cata
) naprawiang powierzchnie

2 2 2 Odparowac do catkowitego wyschniecia zwiekszajac przeptyw powietrza

BASECOAT WB GT MAZ 46G: MIESZANIE | APLIKACIA

100 Basecoat WB GT MAZ 46G

10 Activator WB (wagowo)

Dysza: Cisnienie robocze:
)I 1.3 mm 1.7 bar na wlocie
HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy
:gi_)

2 x 1 warstwa + warstwa prészona

2 2 2 Odparowa¢é do petnego wyschniecia i uzyskania matu
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BASECOAT WB GT MAZDA 46G DODATKOWE WARSTWY: MIESZANIE | APLIKACJA

100 Basecoat WB GT MAZ 46G (gotowy do uzycia)

200 Activator WB (wagowo lub miarka)

Dysza: Cisnienie robocze:
1.3 mm 1.7 bar na wlocie

HVLP maks. 0.6-0.7 bar na gtowicy

Aplikacja dodatkowych warstw*: 1-3 warstwy proszone*
*z2wiekszy¢ odlegtos$é podczas aplikacji, *ze wzgledu na niskg lepkos¢ wstrzgsngé
naktadac réwne warstwy, unikac pistoletem przed aplikacjg kolejnej warstwy

przegrubionych warstw

Czas odparowania miedzy warstwami: Czas odparowania przed aplikacja lakieru
bezbarwnego:
Do petnego wyschniecia i uzyskania matu Suszy¢ przez 10 minut w 60°C

Aplikacja lakieru bezbarwnego:
Zgodnie z TDS wybranego produktu

Przy aplikacji lakieru bezbarwnego pierwszg warstwe natozy¢ cienkg zamknieta

Stosowac¢ wtasciwe srodki ochrony osobistej
AkzoNobel Car Refinishes zaleca stosowanie masek zasilanych czystym powietrzem
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AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie s3 wyczerpujace na temat produktu, s za$ oparte na obecnym stanie
naszej wiedzy oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego
uzyskania naszej pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnosc¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich
przypadkach jest odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowigzujgcych przepiséw i postanowien. Nalezy
zawsze przeczyta¢ Karte Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane s zebrane
i opracowane na podstawie stanu najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowig one gwarancji wtasciwosci produktu,
ani specyfikacji jakosciowej i nie mogg by¢ podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informacji, jak i stosowanie produktu nie jest
kontrolowane przez producenta chyba, ze istnieja pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek
odpowiedzialno$ci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego uzytkowania. Wszystkie produkty ispecyfikacje techniczne s3
dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien zada¢ kopii umowy i przejrze¢ jg bardzo doktadnie.
Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlega¢ modyfikacji w $wietle zmian w przepisach, stanie wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki
rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie sg znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V.. PO Box 3 2170 BA Sassenheim. The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.ol
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