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OPIS

W biuletynie zawarte sg informacje dotyczace optymalnego procesu naprawy wrazliwych podtozy. Nalezy
zwrdci¢ uwage, ze podany proces nie zawsze bedzie odpowiedni do kazdego podtoza OEM.

W niniejszym biuletynie oméwione zostang nastepujace etapy:

- Sprawdzenie wrazliwosci systemu lakierniczego na rozpuszczalniki.

- Koniecznos¢ rozszlifowania ostrych krawedzi.

Koniecznos¢ dodatkowego szlifowania drobniejszym papierem.

Koniecznos¢ suszenia promiennikiem podczerwieni.

Ostrozna aplikacja produktow rozpuszczalnikowych w celu unikniecia absorpcji rozpuszczalnika.

SZLIFOWANIE

Przed szlifowaniem zmy¢ doktadnie powierzchnie uzywajac odpowiedniego zmywacza.

P80/P120 Usuna¢ istniejace wykornczenie.

P220 Rozszlifowad ostre krawedzie na wiekszym obszarze niz standardowe
wymagania technologiczne.

P320 Usuna¢ rysy po szlifowaniu i poszerzy¢ obszar szlifowanej powierzchni.
Upewni¢ sie, ze kazda widoczna warstwa poszczegélnych produktéw jest
szeroka na co najmniej 2-3 cm.

TEST WRAZLIWOSCI NA ROZPUSZCZALNIKI

Aby sprawdzi¢ wrazliwosé na rozpuszczalniki zmoczy¢ szmatke rozcienczalnikiem, ktory bedzie
uzyty w produkcie aplikowanym na podtoze. Umiescic¢ te mokra szmatke on ostrej krawedzi na

1 minute.
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NAPRAWA

Zmy¢ doktadnie powierzchnie uzywajac odpowiedniego zmywacza.

Ogrzewac¢ promiennikiem podczerwieni przez ok. 10 minut przy wysokiej mocy.
EES
W miare mozliwosci natozy¢ 2K Epoxy Primer, a nastepnie odpowiednia szpachlowke.
Opcjonalnie:
)] \ Suszy¢ promiennikiem podczerwieni przez ok. 5 minut tylko przy niskiej mocy.

P80/ P120 Pierwszy etap szlifowania szpachlowki.

P220 Drugi etap szlifowania szpachléwki.
Uzy¢ pudru kontrolnego.

P220 Zachowac szersza powierzchnie szlifowania.
P320 Usuna¢ wszystkie rysy po szlifowaniu P220.
P400 Przeszlifowac powierzchnie dookota naprawy.

Odttuscic¢ przeszlifowana powierzchnie.
Stosujac wodorozcienczalne odttuszczacze unikaé kontaktu ze szpachldwka.

Natozy¢ odpowiedni podktad wypetniajacy.
Aby zredukowac ryzyko absorpcji rozpuszczalnika, naktadac ciensze warstwy zachowujac
dtuzsze czasy odparowania.

Czasy schniecia zgodnie z informacjami w TDS produktu.

Opcjonalnie:
Suszy¢ promiennikiem podczerwieni zgodnie z informacjami w TDS produktu.
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P320 Szlifowad bloczkiem w celu usuniecia ostatnich nieréwnosci naprawianej
powierzchni.
P400-P500 Szlifowanie koricowe przed aplikacja lakieru nawierzchniowego.

Zmy¢ doktadnie powierzchnie uzywajac odpowiedniego zmywacza.

Aplikacja lakieru bazowego — bezbarwnego / lakieru nawierzchniowego.

- Przy aplikacji rozpuszczalnikowego lakieru nawierzchniowego naktadac ciensze warstwy, aby
zredukowac ryzyko absorpcji rozpuszczalnika.

Czasy schniecia zgodnie z informacjami w TDS produktu.

Opcjonalnie:
Suszy¢ promiennikiem podczerwieni zgodnie z informacjami w TDS produktu.

AkzoNobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0.
The Park Warsaw Budynek B1
ul. Krakowiakéw 48; 02-255 Warszawa

DO PROFESJONALNEGO UZYTKU Z ODPOWIEDNIMI SRODKAMI OCHRONY OSOBISTEJ | WYPOSAZENIEM BHP

WAZNA UWAGA Informacje zawarte w niniejszej karcie charakterystyki nie sa wyczerpujace na temat produktu, sa zas oparte na obecnym stanie naszej wiedzy
oraz biezacych przepisach: kazda osoba stosujgca produkt do innych celéw niz zalecane w karcie informacji technicznej, bez uprzedniego uzyskania naszej
pisemnej zgody na jego inne niz zalecane uzytkowanie stosuje go na wtasng odpowiedzialnos¢ i ryzyko. Uzytkownik we wszystkich przypadkach jest
odpowiedzialny za spetnienie wszystkich czynnosci, zwigzanych z przestrzeganiem obowigzujacych przepiséw i postanowieri. Nalezy zawsze przeczytaé Karte
Charakterystyki i Karte Informacji Technicznej dla danego produktu, jesli taka jest dostepna. Niniejsze dane sa zebrane i opracowane na podstawie stanu
najlepszej naszej wiedzy (w tej Karcie lub innym dokumencie), ale nie stanowia one gwarancji wtasciwosci produktu, ani specyfikacji jakosciowej i nie moga by¢
podstawa do reklamacji. A zatem wykorzystanie podanych informaciji, jak i stosowanie produktu nie jest kontrolowane przez producenta chyba, ze istnieja
pisemne umowy. W przeciwnym razie producent nie bierze na siebie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za stan produktu, jego strate lub zniszczenie podczas jego
uzytkowania. Wszystkie produkty i specyfikacje techniczne sa dostarczane zgodnie z zawartymi umowami i warunkami sprzedazy. Odbiorca zawsze powinien
zgdac¢ kopii umowy i przejrzeé jg bardzo doktadnie. Informacje zawarte w Karcie Charakterystyki moga podlegaé¢ modyfikacji w swietle zmian w przepisach, stanie
wiedzy, doswiadczeniu i ciggtej polityki rozwoju. Osoba stosujgca produkt jest zobowigzana do wczesniejszego zweryfikowania tej Karty przed jego stosowaniem.

Wspomniane marki produktéw w tej Karcie s znakami towarowymi zarejestrowanymi na rzecz AkzoNobel.
Siedziba firmy
AkzoNobel Car Refinishes B.V., PO Box 3 2170 BA Sassenheim, The Netherlands. www.lesonal.com  www.lesonal.pl
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